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La presents invention se rapporte aux precedes 
d'assemblage d'elements en matiere plastique ther- 
mosensible, et plus particulieremcnt aux assembla- 
ges par soudure d'elements tubulaires. 

Un procede est bien connu en soi : on dispose 
une piece metallique entre les parois a assembler, 
puis on chauffe cette piece par induction, ce qui 
fait fond re sur une certainc epaisseur la matiere 
des parois des elements a assembler, qui sc sou- 
dent. 

Mais quelle que soit la forme de la piece metal 
lique, perforee, helicoidale ou autre, il se pro- 
duct tres souvent, du fait de la mauvaise conducti 
bilite thermiquc des plastiques, des surchauffes lo 
cales, la matiere brule et I'assemblage n'est pas etan 
che ou est peu resistant. 

La presente invention a pour but de pallier ces 
inconvenients et a pour objet un procede d'assem- 
blage dans lequel I'element chauffant «est de la pou- 
dre metallique chauffee par induction. 

'Ccttc poudre peut etre mise ■directement en place 
au moment de 1'asscmblage mais de preference elie 
est prealablement uniformement repartie et enrobee 
dans une pellicule d'une matiere identique a celle 
des elements a raccorder ou parfaitement soudable 
avec celle-ci. 

La pellicule est ensuite decoupee a la dimension 
necessaire et disposee pour i'assemblage entre les 
parois des elements a raccorder. 

Cette portion de pellicule chargee de poudre 
peut aussi etre disposee comme piece ineluse dans 
Tune au moins des parties a assembler, lors du 
moulage de celle-ci. 

La poudre peut encore etre disposee dans la 
paroi de Tun au moins des elements a assembler, 
au moment du moulage de ceHe-ci, et de preference, 
etre concentrec vers la surface d'assemblage par un 
champ elect rique. 

Ces fines particules metalliques presentent une 



grande surface de transmission de chaleur pour 
une masse relativement faible, et si la poudre est 
uniformement repartie et sa granulometrie convena- 
blement choisie, le chauffage est tres rapide et urn- 
forme, et Ia soudure obtenue est parfaite. 

Pour bien faire comprendre 1" invention, il va etre 
decrit quelques exempt es de realisations suivant ce 
procede, avec reference aux dessins annexes dans 
lesquels : 

La figure 1 represent e un mode dc fabrication 
cFune pellicule chargee de poudre metallique; 

La figure 2 represente en coupe I'assemblage de 
deux tuyaux par un mancbon; 

■La figure 3 represente Tassemblage d'un tuyau 
el d\ine piece chargee de poudre; 

La figure 4 represente le « collage » de deux sur- 
faces planes Tune sur 1'autre. 

La pellicule chargee de poudre sera obtenue par 
exemple (fig. 1) en faisant passer une bande de 
matiere plastique thermo-sensible 1 sur laquelle aura 
ete etalee uniformement de la poudre metallique 
2, entre deux rouleaux presseurs 3 et 4 chauffes 
par tous moyens convenablcs. 

L'assemblage represente figure 2 comprend les 
deux tuyaux a raccorder 5 et 6 le manchon 7 et 
les deux parties eiiroulcas de pellicules chargees 
de poudre metallique 8 et 9. 

Ces parties 8 et 9 ponrront etre incluses dans le 
manchon 7 au moment du moulage de celui-ci de 
fagon a constituer un ensemble solidaire 7-8-9. 

Get ensemble ou ces pieces seront dimensionnes 
pour que le montage avec les tuyaux 5 et 6 soit 
effectue avec un serrage con ven able, de maniere 
a assurer une liaison thermiquc aussi bonne que 
possible entre tous les constituants. 

L'ensemble sera ensuite soumis a un dispositif de 
chauffage par induction figure schema tiquement en 
10 ct la poudre metallique en s'echanffant sous 
Taction des courants induits dans sa masse, fera 



210585 7 



Prix du fascicule : 2 irancs 



* 1493562A_I_> 



o 



0 



[1.493.562] — 2 

fondre la matiere de la pellicule et des parois adja- 
centes des pieces a assemhler qui se souderont entre 
eiles. 

An lieu d'etre enrobee dans une pellicule indepen- 
dante ou incluse, la poudre peut etre prevue dans 
la matiere de Time au moins des pieces a 
assembler, et de preference, concentree au moment 
du moulage vers les parois qui doivent se souder, 
par example, au moyen d'un aimant. La figure 3 
montre un assemblage constitue d'une tige 11 et d'un 
embout 12, la poudre ayant ete concentree vers la 
surface de raeeordement 13. 

Le procede peut bien entendu etre applique pour 
souder des surfaces planes soit avcc interposition 
d'un film intermediaire charge de poudre (fig. 4), 
soit directement si e'est Tune au moins de ces sur- 
faces qui est chargee. Dans ce dernier cas, 3a poudre 
peut etre enrobee comme il a ete decrit plus haut 
pour la pellicule intermediaire. 

II est possible suivant ce procede de realiser des 
materiaux plastiques sandwichs constilues de cou- 
ches ayant des proprietes differentes (durete, resis- 
tance chimique, resistance a. la lumiere, couleur, 
etc.) pourvu bien entendu que ces couches soient 
thermo-soudables entre eiles ou au moins chacune 
avec la pellicule intermediaire. Ces materiaux pour- 
ront etre fabriques en contimi en en faisant passer 
cntrc des organes de chauffage par induction, les 
deux ou plusieurs bandes, de la poudre metallique 
ayant ete prealablement deposee de fagon uni forme 
entre chaque face a. souder. 

Ces materiaux pourront etre ensuite decoupes, 
fagonnes, formes a la demande comme une plaque 
ordinaire. 

Le procede suivant 1'invention peut egalement 
etre applique pour former des pieces en matiere 
plastique thermo-sensible, par exemple le cintrage 
de tubes. 

Le produit de base devant etre forme sera extrude 
ou rnouie avec inclusion de poudre metallique, celle- 



ci etant repartie uniformement dans toute la masse 
ou localement concentree aux endroits a former sui- 
vant ie type de fabrication ou le genre de produit 
a obtenir (semi-ouvre ou pieces speciales). 

La piece sera chauffee par induction a 1'endroit 
a former comme il l'a ete decrit plus haut. 

RESUME 

1° Procede d'assemblage par sou dure de pieces 
<en matiere plastique thermo-sensible caracterise en 
ce que fagent de chauffage de la matiere des 
parois a souder est une poudre metallique chauffee 
par induction. 

2° La poudre metallique suivant 1° est incluse 
dans Tune au moins des pieces a. raccorder au 
moment du moulage de celle-ei. 

3° La poudre incluse dans Tune des pieces a 
raccorder suivant 2° a ete concentree pres de la sur- 
face d'assemblage, au moment du moulage de la 
piece, par^exemplepar un champ electrique. 

4° La poudre metallique est incorporee dans une 
mince pellicule d'une matiere plastique soudable 
avec chacune des pieces a assembler, cette pellicule 
etant obtenue independamment de 1'operation d'as- 
semblage, et une portion de celle-ci, de dimensions 
appropriees, etant interposee entre les faces des pie- 
ces a raccorder au moment de ^assemblage. 

5° A titre de produit nouveau, toute piece com- 
posite obtenue suivant ce procede d'assemblage. 

6° Materiau nouveau, tel que plaques sandwichs 
obtenues par ce procede d'assemblage et constitue 
de couches ayant des caracteristiques mecaniques 
ou physiques differentes. 

7° A titre de produit nouveau, toute piece obtenue 
suivant ce procede de formage. 
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